附件2
样品要求

一、投标人须按参数要求和样品要求提供“铁皮文件柜”和“主席台椅”样品各1件，未按规定提供样品或样品不符合要求的为无效投标。

二、投标人所有样品均应粘贴标签，上面标明货物名称，标签应粘贴牢固，书写应正楷、清晰(不得出现投标人名称、品牌、型号等可能泄露投标人信息的内容)。未按规定标注的为无效投标。

三、样品的评审方法以及评审标准

样品在评审过程中，如需要可能对样品进行拆散、燃烧等破坏性检验测试，由此造成的损坏及相关费用由投标人自行承担。

四、投标人提供的实物样品将作为评审及成交后的验收依据。中标人的样品由采购人封存保留作为验收样本，若中标人所提供货物与样品不符，采购人可予以退货并按合同规定要求赔偿，直至中标人重新提供与样品相符的货物且验收合格为止。

五、样品提交及退回（中标人的样品由采购人封存保留，不退回）：

（一）样品提交截止时间：样品须于投标截止时间的前一个工作日的15:00至17:00（北京时间）将样品提交至本项目公告载明的开标地点。逾期送达不予接收。

（二）样品送达地点：本项目公告载明的开标地点。

（三）投标人的样品于结果公告发布之日起3日内自行领回，未在规定时间内取回样品的，若发生样品损毁、丢失等后果由投标人自行承担。
铁皮文件柜样品要求:

一、整体要求。

柜体整体造型方正规整、线条笔直，整体无变形、无倾斜、无扭曲；整体结构稳固、承重性好。

二、板材与结构工艺。

柜体采用优质冷轧钢板材质，板材厚度均匀、硬度达标，整体刚性强、不易变形；柜体整体冲压、折弯工艺精细，折弯处角度标准、线条平整流畅，无折裂、压痕、凹凸变形。柜体整体框架焊接牢固，焊接点平整光滑，无虚焊、漏焊、脱焊、焊渣、尖锐焊瘤；拼接部位贴合紧密，无明显缝隙、无高低错位，整体结构紧实稳固，受力无晃动、无异响。

三、表面喷涂外观标准。

（一）柜体表面采用静电喷塑工艺，喷涂层均匀饱满、附着力强，耐磨、耐刮、防锈防腐；整体色泽均匀一致，无色差、无掉塑、无露底、无流挂、无颗粒疙瘩、无针孔、无划痕、无磕碰掉皮。

（二）柜体表面平整光滑，无污渍、无鼓包、无裂纹，边角喷涂到位，无漏喷、积粉现象，整体质感细腻。

四、柜门工艺要求。

（一）柜门平整端正、弧度统一，开关顺畅轻便、松紧适度；柜门闭合严密，门缝均匀笔直，无大小缝、无翘边、无变形、无回弹偏移。

（二）对开门左右对称整齐，关门后缝隙均匀一致，无歪斜、无错位；柜门开合过程无卡顿、无摩擦异响，闭合后贴合紧密。

五、锁具配件标准。

配备优质办公专用锁具，锁体安装牢固、对位精准，开关锁灵活顺畅，钥匙插拔顺滑、卡位准确，无卡顿、无松动、无打不开、锁不紧等故障；锁具无生锈、无变形、无破损。

六、层板与承重要求。

层板平整不变形，可自由调节高低档位，调节孔位排列规整、孔距统一；层板挂片安装牢固、卡位精准，承重受力均匀，满载状态下无弯曲、无塌陷、无松动移位。层板与柜体贴合平整，无倾斜、无翘曲，装配间隙均匀统一。

七、五金配件要求。

所有铰链、拉手、连接件、紧固件配件齐全完好，无缺失、无锈蚀、无发黑、无变形；铰链开合灵活耐用、承重稳定，无松动旷量、无摇晃；拉手安装端正牢固、对称平直，无歪斜、无毛刺、无刮手。所有螺丝紧固到位，无松动、无滑丝，装配工整规范。

八、柜体细节做工。

柜体所有边角打磨平整，无毛刺、无锐边、无割手棱角；柜体内部干净整洁，无铁屑、无杂物、无油污。柜体底部平整，摆放平稳、不摇晃、不倾斜；柜体标牌、对位、压线等细节规整，整体做工无瑕疵。

主席台椅样品要求:

一、整体要求。

整体造型端正、对称协调，无变形、无倾斜、无色差，整体牢固稳定。

二、实木椅架工艺标准。

（一）材质与结构：椅架实木结构一体规整，无松动、无歪扭、无翘曲变形；框架榫卯、拼接部位贴合紧密，整体承重稳固，无晃动异响。

（二）表面品相：木架表面光滑平整，无开裂、无虫眼、无死结、无烂边、无毛刺；边角打磨圆润，无尖锐棱角，做工精细规整。

（三）漆面工艺：木架漆面均匀饱满、光泽一致，无色差、无流挂、无针孔、无划痕、无磕碰掉漆；漆面附着力强，耐磨耐刮，触摸手感细腻顺滑。

拼接细节：所有拼接缝隙均匀细微、对齐平整，无高低差、无明显接缝瑕疵，整体线条流畅规整。

三、五金配件标准。

（一）所有螺丝、连接件、固定配件齐全配套、安装紧实，无松动、缺件、锈蚀、发黑现象；固定点位平整，无凸起刮手，整体装配工整牢固。

（二）座椅软包基底表面。座椅座面、靠背软包表面无划痕、破裂、扎坏、磨损破皮等破损缺陷，整体板面平整完好。

四、布料外观工艺标准。

（一）面料表面干净整洁，无结头、无跳纱、无起球、无污渍、无灰尘杂质；

（二）布料铺贴平整舒展，无皱折、无拉扯紧绷、无松弛塌陷；

（三）面料经纬线平直规整、纹路对齐，无歪斜错乱现象；

（四）无色差、无疵点、无补丁、无透光瑕疵。

五、面料粘贴贴合标准。

面料与底板粘贴牢固严实，整体服帖平整，无脱胶、无起边、无空鼓气泡、无局部隆起，边角包边规整到位。

六、软包成型与缝纫工艺。

（一）软包整体填充饱满充实，软硬适中，造型挺括平整，整体弧度、平整度保持统一；

（二）左右对称部件完全对称，无偏移、无大小不一、无造型偏差；

（三）缝纫走线工整笔直、线迹均匀细密、松紧一致，线路顺直流畅；

（四）缝纫部位无浮线、无跳针、无断线、无漏缝、无跳线褶皱，线头收纳干净整洁，无外露线头。

